Inox A

Decapado y renovacion inox

Stainless steel pickling and renovating

\Verelcller Al Pasta decapante DECAP INOX

Tratamiento localizado de cordones de
soldadura

« DECAP INOX »

ription du produt : "

uimu:gg:anr ;:_’ :Aqnlg‘::u-?:;nﬁ:du;:

ot oxydations. Lo pite (rox ¢St
s de ehionire et ‘dacide chierhydriaue.

Moge d'emploi ¢ Sy

: P que Ia cons ;
%iﬂ;f'fﬂﬂ.ﬂ de la pite Inex 3¢ ferd
cide.

inti-a

- conter!
pcide 17
fjﬁwﬁ.ﬂ

.

i

1S0 9001

BUREAU VERITAS
Certification

Béné Inox — | | Chemin de la Pierre Blanche — 69800 SAINT PRIEST —S.A.S au capital de 240 000 € — SIREN 311 810 287
Tel.: +33 (0)4 78 90 48 22 — Fax: +33 (0)4 78 90 69 59 — www.bene-inox.com —bene@bene-inox.com
Lainformacion técnica, ilustraciones y fotografias se proporcionan a titulo indicativo y no contractual. Algunas pueden variar en funcién de las tolerancias admitidas en la profesion y de las normas aplicables. Las

instrucciones de uso, de montaje y de mantenimiento consisten en simples recomendaciones. Pueden variar, asimismo, en funcionde las condiciones de uso del producto, del entorno de montaje y de las
necesidades del comprador, cuya definicién depende exclusivamente de este tltimo.



http://www.bene-inox.com/
mailto:bene@bene-inox.com

In°'® TUBOSY SOPORTES

PARA TUBERIAS

Descripciondel producto

La pasta decapante DECAP INOX se ha creado para descontaminar, decapar y limpiar de forma localizada
los cordones de soldadura de conjuntos mecano-soldados de acero inoxidable.

Suprime, sin accion mecanica, cualquier oxidacion, calamina, azulado y zona afectada

térmicamente debido a la operacion de soldadura.

Esta pasta decapante se aplica de forma manual con una brocha en los cordones de soldadura y zonas
afectadas térmicamente (ZAT).

Aviso

A Este producto es peligroso ya que contiene acido nitrico y acido fluorhidrico.

Consulte imperativamente la FICHA DE DATOS DE SEGURIDAD (FDS) del producto antes del uso.

dap ok

) SGHO05 SGHO06
Acido nitrico 10-20 %

Acido fluorhidrico (Fluoruro de hidrégeno) 5-10 %

H301 Toxico en caso de ingesta.

H310 Mortal en caso de contacto con la piel.

H331 Toxico en caso de inhalacion.

H314 Provoca quemaduras en la piel y lesiones oculares graves.
P10I Si visitaa un médico, conserve el recipiente o la etiqueta.
P264 Lavarse las manos cuidadosamente tras manipularlo.
P280

Utilizar guantes de proteccion/ropa de proteccion/un equipo de proteccion de los ojos/la cara.

P301+P310 EN CASO DE INGESTA: llamar inmediatamente a un CENTRO DE INFORMACION
TOXICOLOGICA o a un médico.
P301+P330+P331 EN CASO DE INGESTA: enjuagar la bocay NO provocar el vomito
P303+P361+P353 EN CASO DE CONTACTO CON LA PIEL (o el cabello):
retirar inmediatamente las prendas contaminadas. Enjuagar la piel con agua/ducharse. EN
P305+P351+P338 CASO DE CONTACTO CON LOS OJOS: aclarar cuidadosamente con agua durante varios

minutos.
P36l Retirar inmediatamente las prendas contaminadas.
P501 Eliminar el contenido/recipiente, de conformidad con la reglamentacion.
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Es obligatorio emplear equipos de proteccion individual (EPl) adaptados, como guantes

antiacidos y gafas de proteccion. La totalidad de EPIl adaptados se indica en la FDS

Manual de instrucciones

Antes de utilizarlo, agitar el bote asegurandose de que esta bien cerrado para obtener un producto
homogéneo.

Aplicar el producto sirviéndose de una brocha antiacidos en los cordones de soldadura y las zonas afectadas
térmicamente.

El tiempo de tratamiento para el decapado de un corddn de soldadura depende del procedimiento de
soldadura.

Soldadura TIG: alrededor de 30 minutos

Soldadura MIG: alrededor de 30 minutos

Soldadura por arco: alrededor de 45 minutos

Estos tiempos se dan a titulo indicativo y pueden variar en funcién de la naturaleza del inox y de la
temperatura ambiente en la cual se aplica el producto.

A Evitar aplicar el producto bajo la luz solar.

Evitar que el producto seque en la pieza.

Un bote de | kg de DECAP INOX permite tratar alrededor de 150 m lineales de cordén de soldadura.

Antes de aclarar el producto, es aconsejable frotar con un guante antidcido uno de los cordones de
soldadura para verificar que desaparecen las manchas azuladas.

Aclarar cuidadosamente con agua abundante los cordones de soldadura sirviéndose de una esponja o
mediante un chorro de agua. (Cuidado en el tratamiento de aguas y de productos contaminados— ver FDS)

Antes de tratar:

Zona de soldadura afectada
térmicamente (ZAT)

<::| Después de tratar:

Cordén de soldadura
descontaminado con la pasta
«DECAP INOX»
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Envase

La pasta decapante DECAP INOX esta disponible en 2 formatos:

Designacion Referencia

Bote de 2 kg. 972901-2

Bote de 1 kg. 972901-1
Caja de 8 botes de 1 kg con 8 brochas antiacidos 972901-1X8
Caja de 6 botes de 2 kg con 6 brochas antiacidos 972901-2X6

| kg de producto permite tratar alrededor de 150 metros lineales de soldadura.

Opciones

La pasta decapante DECAP INOX y el equipamiento necesario para tratar las soldaduras y las zonas
afectadas térmicamente estan disponibles en el «Kit de trabajoy.

El kit incluye:

| caja de transporte

| bote de DECAP INOX | kg

| brocha

| par de guantes de proteccién antiacido

| mono desechable de proteccion ligera antiacido

| par de gafas de proteccion

| ficha técnica 'y FDS

Opciodn: tubo de gluconato de calcio (pomada dermatolégica para neutralizar los acidos)

Designacion Referencia

Kit de trabajo con pasta decapante de 1 kg 972902-MAL
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Accesorios

Todos los elementos del «kit de trabajo» estan disponibles individualmente .

Brocha antiacidos para DECAP INOX

Designacion Referencia

Brocha antiacidos 9729031

Guantes de proteccion antiacidos

Designacion Referencia

Par de guantes de proteccion antiacidos 972904-1

Béné Inox — || Chemin de la Pierre Blanche — 69800 SAINT PRIEST — S.A.S au capital de 240 000 € — SIREN 311 810 287
Tel.: +33 (0)4 78 90 48 22 — Fax: +33 (0)4 78 90 69 59 — www.bene-inox.com — bene@bene-inox.com
Lainformacion técnica, ilustraciones y fotografias se proporcionan a titulo indicativo y no contractual. Algunas pueden variar en funcion de las tolerancias admitidas en la profesion y de las normas aplicables. Las

instrucciones de uso, de montaje y de mantenimiento consisten en simples recomendaciones. Pueden variar, asimismo, en funcién de las condiciones de uso del producto, del entorno de montaje y de las
necesidades del comprador, cuya definicion depende exclusivamente de este tltimo.

-5- V 0223



http://www.bene-inox.com/
mailto:bene@bene-inox.com

G-
L= =]

TUBOS Y SOPORTES
PARA TUBERIAS

=
a

Gafas de proteccion

Designacion Referencia

Par de gaf as de proteccion 972905-1

Mono de proteccion antiacidos con capucha

Designacion Referencia

Mono desechable de proteccién ligera 972906-1
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